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@ Verfahren zum Heften von in T-Form aneinanderstoBenden Bauteilen 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Heften von in 
T-Form anelnanderstoBenden Bauteilen. Es erf6l9t hierbei 
ein s§mt1icho Bauteile erfassender EIngriff von der den 
Winkelbereichen der Bauteile entgegengesetzten Seite her, 
durch Erateilung von Saddochungen und deren anschllaBen- 
der MaterialauffQtlung. 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Heften von 
in T-Form aneinanderstoBenden Bauteilen. 

Aus dem Artikel "Der Leiser im Karosseriebau — 
Substituti n oder Erg&nzung herkdnunlicher SchweiB- 
verfahren?" von Imhoff, Behler und Beyer, in S^^eiBen , 
und Schneiden 40 (1988X Heft 9, Seiten 446lSiSM^"^r^^ 
Verbindung von abgewinkelten Blechen duh^l B||i^ei^J 
Ben dargestellt Das SchweiBen erfolgt dabei: 
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von der den Mnkelbereichen der Bauteile (1, 2) 

entgegengesetzten Seite her, durch Erstellung von 

Sacklochungen und deren anschlieBender Materi- 

alauffQUungi durch VerschweiBung (3). 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, dafi die Sackl chungen diirch einen Plas- 

mas^ahiscl^ 

3/ VeHahren 'nacti Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet^ daB zur VerschweiBung ein MIG/MAG- 
SdiweiSen vorgesehen isL 





^ entweder durch VerschweiBen der parallelen 
Abschnitte der Winkel oder 
— an der StoBkante der Winkel (StumpfstoB) oder 
im innenliegenden StoB (an den Ach^In des t). is 

Hieraus ergibt sich kein . Hinwei$^.auf-,^i^ 
Verfahren zum Heften von imT'^Stoipi^am^^ 
fenden Bauteilen, die von der Inhenseite, 
also im Bereich der Achsehi des T, em Hem^'cH^ 
teile und ein darauffolgendeslv^iLhtschw'eiBy^i^fl^^ 
durchzufOhren. Wenn man die Heftuhg'aif d^n^^ttuicinsei-:' 
te des T-StoOes vomimmt, muB die H0ftiuiii(iu^^<^'A€^-i 
seln des T-StoBes erfolgen, Die;^dadun± enls^ 
SchweiBnflhte stellen fOr em ^v^^pjig^ 
schweiBverfahren entlang de|^^i^^%a^^ 
gelmftBigkeit in der Geome^^t^mo^^ dej 
g dar. Dadurch ISB^inj^f 



setzung 

res NahtschwdBverfahren iniiD] 
digenQualitatundSicherhdt ^ 

Aufgabe der vorOegendeh Bifui^iu^^ 
verfahren zu entwickeln. das einerseits erne sidbiere Fi- 
xierung von Bauteilen zueinander gewfthrleistet tiiid das 
andererseits ein spllteres, einwandfrei durdizufilhren- 
des NahtschweiBverfahren zul^L 35 

Zur L5sung der Aufgabe erfolgt ein sAmtlidie in 
T'Form aneinanderstoBende Bauteile erfassender Em- 
grUf, von der den Winkelbereichen der Bauteile entge-: 
gengesetzten Seite her, durch Erstellung von Sacklo-, 
chungen und deren anschHeBender MateiialaufRillung. ; 40 

Bin vorteilhaftes weiterfQhraides Erfin^unigsmerk* 
mal besteht darin, daB die Sac^dchi^W'dtitt3re!fi&tt^ 
Plasmastrahlschneider erf olgen. . ) • tfvr ' 

Andere vorteilhafte, weiterfOhrende Erflndungs- 
merkmaie bestehen dairin, daB <tie MaterialauiMUung 45 
der Sacklochungen durch eine VerschweiBung erf oI|^ 
und daB zur VerschweiBung ein MIG/MAG-SchweiBen 
vorgesehen ist 

In der Zeichnung ist ein Ausfflhrungsbeispiel gezeigt, 
bei dem im Querschnitt dargestellt, zwei in T-Form an- 50 
einanderstoBende Bauteile 1 und 2 von der den Winkel* 
bereichen der Bauteile 1 und 2 entgegengesetzten Seite 
her nach Erstellung einer Sacklochung in deren Bereich 
mit einer MaterialaufftUlung durch eine VerschweiBung 
3 versehen sind. Die Winkelbereiche der in T-Form an- 55 
einanderstoBenden Bauteile t und 2 sind frei von Mate- 
rialverwerfungen und sonstigen UnebenheitenL Von der 
.mit einer MaterialauffQIlung versehenen Sacklochung 
sind entsprechend der Unge der miteinander zu verbin- 
denden Bauteile 1 und 2 deren mehrere voHianden, die eo 
zweckm&Bigerweise in gleichen Abst&nden zueinander 
und in einer Reihe liegend vorgesehen werden. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



PatentansprOche 

1. Verfahren zum Heften von in T-F rm aneinan- 
derstoBenden Bauteilen, g k nnz ichnet durch ei- 
nen stoitliche Bauteile (1, 2) erfassenden Eingriff 
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